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CAPITULO 12

APROBACION DE PRODUCCION BAJO CERTIFICADO DE TIPO

(SOLO REFERNCIA)
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Seccion 1 — Antecedentes
1. Objetivo

Describir los procedimientos para la aprobacion de produccion bajo Certificado de Tipo
solamente, a través de un Sistema de Inspeccion de Produccion (SIP), para asegurar que
cada producto fabricado esta conforme con el disefio de tipo y en condiciéon de operacion
segura.

2. Alcance

El proyecto de aprobacion de produccién bajo certificacion de tipo solamente, se inicia con la
presentacion de la solicitud por el interesado mediante el formulario RAC 8110-12. Es
conveniente efectuar una reunién previa con el solicitante, con el fin de suministrarle
informacion sobre el procedimiento a seguir. La solicitud debe ir acompafiada de un plano de
tres vistas del producto y los datos basicos disponibles del proyecto. El proceso se termina
con la emision de la aprobacion del Sistema de Inspeccion de Produccion (SIP) establecido
por el solicitante. La documentacion generada durante el procedimiento debe ser remitida a la
biblioteca técnica para su archivo.

3. Generalidades

Un fabricante de una aeronave, motor o hélice que es producida segun el certificado de tipo
solamente debe:

(a) Colocar cada producto a disposicion de la UAEAC para inspeccion;

(b) Mantener, en las instalaciones de la fabrica, los datos técnicos y de disefio necesarios para
que la UAEAC pueda determinar si el producto esta conforme con el disefio de tipo;

(c) Amenos que la UAEAC lo autorice de otra forma, en un plazo maximo de 6 meses, después
de emitido el certificado de tipo, establecer un SIP aprobado para asegurar que cada producto
fabricado esta conforme con el disefio de tipo y en condicion de operacion segura; y

(d) Después de establecido el sistema de inspeccién de produccion aprobado, presentar a la
UAEAC un manual que describa este sistema.

(e) Marcar o etiquetar cada producto aeronautico y parte de acuerdo con los RAC 45.
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Seccion 2 — Procedimientos

1. Acercamiento con el solicitante:

Establecer un acercamiento inicial con el solicitante, a través de una reunion preliminar, e
informarle lo siguiente:

1) Que debera informar por escrito al Grupo Técnico sus intenciones con respecto a la
produccién en serie, debido a que las evaluaciones e inspecciones de la UAEAC
deben ser programadas con anterioridad al periodo de establecimiento del SIP.

2) La conveniencia de obtener un PC en lugar de un SIP, enfatizando los privilegios que
obtendria como poseedor de un PC y sus ventajas.

3) Que los inspectores de la UAEAC efectuaran inspecciones y emitiran todas las
aprobaciones y Certificados de Aeronavegabilidad necesarios, por un periodo
maximo de seis meses, (excepto que se otorgue una autorizacion diferente, después
de la fecha de emision del TC). También debera ser advertido que la disponibilidad
de personal de la UAEAC es limitada y pueden ocurrir demoras durante el periodo de
seis meses, debido al nimero de inspecciones y a las horas/hombre disponibles.

4) Que con posterioridad al periodo de los 6 meses (excepto autorizaciéon diferente),
debera obtener un SIP o un PC, para continuar con la produccién en serie del
producto certificado. Ademas cualquier producto o parte fabricado sin autorizacion
de la UAEAC, después de la fecha limite, estara sujeto a acciones legales.

5) Que un SIP estda basado en el cumplimiento de las normas de inspeccion
especificadas en los RAC 21.610. Estas normas y cualquier dato de su sistema de
inspeccion, que desee presentar, constituyen los fundamentos para la actividad de
control de la UAEAC.

6) Que el Reglamento requiere respecto de datos, que el titular del SIP tenga
especificaciones de procesos, registros de control de materiales, procedimientos de
ensayos y formularios de control de vuelo, los cuales deberan ser aceptados y
aprobados por la UAEAC. Resultara ventajoso para el solicitante del TC, desarrollar
esa informacion durante el proceso de fabricacion, inspeccion y ensayo de prototipos.

7) Que no podra utilizar instalaciones de fabricacién ubicadas fuera de la Republica de
Colombia, a menos que la UAEAC determine que la ubicacién de las instalaciones
no producen gastos excesivos a la UAEAC, como se especifica en los 21.720.

8) Que el titular de unan aprobacion de produccién bajo TC, establecida en los RAC
21.785. .
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2. Determinacion de conformidad de la UAEAC, durante el periodo de seis

meses

Con posterioridad a la fecha de emisién del TC y antes de la emision de un SIP o PC, la
UAEAC debe determinar si el producto y partes, estan de acuerdo con el disefio tipo y en
condiciones de operacion segura. El Grupo de Certificacién de Productos Aeronauticos,
debera efectuar las inspecciones detalladas de todos los materiales que ingresan (en el lugar,
si es necesario), instalaciones y los productos terminados. Se debera documentar y registrar
todas las inspecciones efectuadas de tal forma que cada producto o parte tenga un registro
de inspecciones completo.

3. Responsabilidades

Este procedimiento requiere la coordinacion con los inspectores del Grupo de Inspeccion de
Aeronavegabilidad y Operaciones de Vuelo.

4. Procedimiento
1) Solicitud Oficial a la UAEAC:

El solicitante debera efectuar la aplicacion una aprobacion de produccion bajo TC solamente,
a través del formulario RAC 8110-12., junto con la propuesta del manual del Sistema de
Inspeccién de Produccion.

2) Definicion del Proyecto de TC

El jefe del Grupo CPA debera en primer lugar, evaluar la documentacion aportada, y
determinar si la solicitud presentada es valida y justifica el estudio para la emisién de una
aprobacion del SIP. Si la decision es positiva, se asignara un numero al proyecto,
comunicando la decisién al solicitante y se designara un “Lider de proyecto”.

3) Evaluacion del proyecto

La evaluacion del sistema de inspeccion, debe ser efectuada por el “Lider del proyecto”, para
este efecto se evaluara el Manual del SIP, el cual debera contener una descripcion del sistema
de produccién y de inspecciones, los métodos, procedimientos, inspecciones y ensayos que
el solicitante y sus proveedores han establecido:
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a) Organizacion

i Procedimientos utilizados para la conservacion de los registros de datos
técnicos, los procesos, ensayos y los datos técnicos del sistema de calidad y
de inspeccion;

i. Procedimientos para informar a la UAEAC los cambios o las ampliaciones de
las Instalaciones de fabricacion;

iii. Procedimientos para informar a la UAEAC las fallas, mal funcionamiento y
defectos de los productos.
b) Control del proyecto

i. Procedimientos relativos a la emision, aprobacion, utilizacion, recuperacion y
distribucion de los datos técnicos del proyecto;

ii. Procedimientos para la presentacion a la UAEAC de las modificaciones del
proyecto consideradas como mayores, incluyendo modificaciones en las
especificaciones del proceso;

iii. Procedimientos para la incorporacién de las modificaciones del proyecto
necesarios para la correccién de condiciones inseguras en el proyecto
aprobado por la UAEAC.

c) Procesos de fabricacion

i Procedimientos para la identificacion de los procesos especiales;

ii. Métodos de inspeccion de las partes y productos en proceso para garantizar
la conformidad con el proyecto aprobado por la UAEAC,;

iii. Métodos de control ambiental utilizados en areas de almacenamiento,
fabricacion y montaje cuando sean requeridos;

iv. Procedimientos de recepcion para demostrar la conformidad de todos los
materiales y productos con el proyecto aprobado por la UAEAC;

V. Procedimientos para la verificacion de los materiales y los productos con
tiempo de vida en stock, para garantizar que sus requisitos y propiedades
continuan validos;

Vi. Procedimientos utilizados para identificar y controlar los materiales y
productos con tiempo de vida determinada;

Vii. Métodos utilizados para evitar dafios y contaminacion en productos vy
materiales;

viii. Procedimientos para la incorporacién de alteraciones del proyecto en

productos en produccién o en stock, antes de sus liberaciones para la
instalacion o envio;

iX. Procedimientos para la verificacion de marcas en productos antes de su
liberacién para la instalacion o envio;
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X. Procedimientos utilizados para garantizar que solo los productos que estan
conformes y apropiadamente identificados son liberados para su envio;

Xi. En los casos de exportacion, los procedimientos utilizados para garantizar que
AAC del pais importador, de acuerdo con los requisitos de la UAEAC; y
Xii. Procedimientos para garantizar que solamente las personas autorizadas

emitan los certificados de aeronavegabilidad para exportacion.

d) Procedimientos para identificacidon, control y disposiciéon de productos no-conformes.

e) Control de proveedores

i. Procedimientos para controlar el proyecto de los proveedores, incluyendo
alteraciones del proyecto; y

ii. Procedimientos para el control de productos y partes suministradas por
empresas asociadas,

Adicionalmente, para soportar y complementar los procedimientos descritos anteriormente, la
UAEAC también solicitara que el manual incluya lo siguiente:

(a) Politica de Calidad:

i Politica de calidad establecida y documentada por el solicitante;

ii. ¢,Como el solicitante se asegura que su politica de calidad es mantenida
actualizada y coherente con sus metas organizacionales?;

iii. ¢ Como el solicitante se asegura que su politica de calidad es comprendida,
implementada y mantenida en todos los niveles organizacionales de la
empresa?

iv. Procedimientos adoptados para presentar a la UAEAC los cambios al sistema
de calidad;

V. ¢,Como son controladas todas las etiquetas, formularios u otros documentos
por el sistema de control de calidad, incluyendo las respectivas instrucciones
de uso y de llenado?;

Vi. Procedimiento adoptado para asegurar que los boletines de servicio y los
manuales de mantenimiento son aprobados por el personal autorizado;

Vii. Procedimientos adoptados para recopilar la informacion relativa a las
dificultades en servicio de sus articulos;

viii. ¢ Cual es el método utilizado para informar a los usuarios y recoger los

articulos, si es necesario, cuando existen no-conformidades o sospechas de
no conformidades en articulos en servicio?;

iX. Procedimientos utilizados para planificar e implementar auditorias internas de
calidad para verificar que las actividades ejecutadas y sus respectivos
resultados estan de conformidad con las politicas, procedimientos y datos
aprobados;
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X. Procedimientos adoptados para registrar e informar los resultados de las
auditorias a la persona que tenga responsabilidad en el area auditada; y

Xi. Procedimientos adoptados por la administracion de la empresa para tomar,
de manera oportuna, las acciones correctivas referentes a las deficiencias
encontradas durante la auditoria.

(b) Control de la Documentacién y Datos Técnicos

i Procedimientos utilizados para controlar documentos y datos técnicos
incluyendo el almacenamiento, mantenimiento y proteccion;

ii. Procedimientos para la participacion de las areas de fabricacion, calidad y los
controles manuales de modificaciones del proyecto;

iii. Procedimientos utilizados para aprobar, documentar y controlar las
modificaciones del proyecto;

iv. Procedimientos para garantizar que las alteraciones menores del proyecto
son aprobadas por un método aceptable para la UAEAC;

V. Procedimientos para garantizar que las instrucciones de aeronavegabilidad
continua son utilizadas, cuando sea aplicable, permitiendo el control de las
alteraciones efectuadas al proyecto y que estén disponibles a las personas
autorizadas; y

vi. Procedimientos para garantizar que las alteraciones del proyecto, resultantes
de una directriz de aeronavegabilidad, o que contribuyan para la seguridad
del producto, estén a disposicion de los usuarios del producto.

(c) Control de los Procesos de fabricacion

i Procedimientos para revisar, aprobar, controlar y documentar las
instrucciones de trabajo;

ii. Procedimientos para sustentar y aprobar nuevos procesos de fabricacion o
alteraciones en los procesos ya existentes;

iii. Procedimientos para calificar y aprobar a los operadores de los procesos
especiales;

iv. Procedimientos para controlar los registros de inspeccion y ensayos
ejecutados durante la fabricacion;

V. Procedimientos para calibrar y controlar los equipos de inspeccion, medicion,
ensayos y accesorios utilizados durante la fabricacion;

vi. Procedimientos para la toma de acciones correctivas en procesos
considerados fuera de control;
Vii. Procedimientos para la identificaciéon del estado de la inspeccién y ensayos

de las partes durante el ciclo de fabricacion;
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viii. Procedimientos utilizados para garantizar que las inspecciones y ensayos,
incluyendo los ensayos no destructivos, sean ejecutados solamente por
personal calificado y autorizado;

iX. Procedimientos para el registro de inspecciones y/o ensayos de recepcion;
X. Procedimientos para el control de los registros de inspecciones y/o ensayos
de recepcion;

Xi. Procedimientos de identificacion y control de materiales, partes vy
componentes con tiempos de vida definidos;
Xii. Procedimientos para la identificacion y segregacion de materiales, partes y
componentes durante la recepcion;
Xiii. Procedimientos utilizados para la trazabilidad y registro de materiales, partes

y componentes utilizados en el montaje de articulos aprobados;

Xiv. Procedimientos utilizados para identificar y registrar materiales, partes vy
componentes liberados antes de ser aceptados en las inspecciones y/o
ensayos de recepcion, para fines de produccién urgente, de modo de permitir
la revocacion y la sustitucién inmediata en caso de no conformidades;

XV. Procedimientos para identificar los materiales de limpieza, desengrasantes y
solventes, de modo que se evite danos a los articulos debido a su uso no

intencionado;
XVi. Procedimientos para la separacién e identificacion de materiales, partes y
componentes almacenados y en produccion;
XVii. Procedimientos para garantizar que solamente los materiales, partes vy
componentes estén debidamente identificados y almacenados;
Xviii. Procedimientos para garantizar que todos los articulos exportados tengan sus

respectivas etiquetas de aeronavegabilidad para la exportacion;
XiX. Procedimiento utilizado para controlar los equipos de inspeccion, medicion y
herramientas especiales. Para ese control el solicitante debera:

e determinar que las mediciones sean efectuadas a la exactitud requerida,
y seleccionar los equipos apropiados de inspeccidn, medicion, ensayos y
herramientas especiales con la exactitud y precision necesarios;

e identificar todos los equipos de inspeccidon, medicién, ensayos y
herramientas especiales que puedan afectar la calidad del articulo en
produccioén y calibrarlos y ajustarlos a intervalos prescritos (o antes de su
utilizacion) con referencia a los equipos certificados que tengan una
relacion valida reconocida con normas nacionales e internacionales
reconocidas;

e  definir el proceso utilizado para la calibracion, incluyendo detalles como:
tipo de equipo, identificacion unica, localizacion, frecuencia, métodos,
criterios de aceptacion y acciones a ser tomadas cuando los resultados
fueron insatisfactorios;




MANUAL

Guia del Inspector de Certificacion de Productos Aeronauticos
AERONAUTICA CIVIL

UNIDAD ADMINISTRATIVA ESPECIAL

Clave: GSAC-4.0-05-02 Version: 02 Fecha: 12/06/2017 Pag.: 261 de 630

e identificar los equipos de inspeccion, medicidon, ensayos y herramientas
especiales con un indicador adecuado, o registros de identificacion
aprobados para mostrar la situacién de la calibracion;

e mantener registro de calibracién para los equipos;

e evaluar y documentar la validez de los resultados de inspeccién y
ensayos anteriores cuando lo equipos fueron encontrados fuera de
calibracion;

e asegurar que las condiciones ambientales sean adecuadas para las
calibraciones, inspecciones, mediciones y ensayos realizados;

e asegurar que la manipulacion, preservacion y almacenamiento de los
equipos es tal que la precision y su adecuado uso sean mantenidos;

e  proteger las instalaciones de inspeccion, mediciéon y ensayo (incluyendo
los materiales y equipos como al software para ensayos) contra los
ajustes que puedan invalidar las condiciones de la calibracion.

XX. Procedimientos para garantizar que los articulos o partes que hayan sido
ajustadas o re trabajadas después de los ensayos de aceptacion sean
reensayados con los procedimientos aprobados;

XXi. procedimientos para la calificacién de operadores de ensayos no destructivos;
XXii. registros de instruccion y calificacion de operadores de ensayos no
destructivos.

(d) Productos no-conformes

i ¢,Como son establecidos, mantenidos y controlados los procedimientos y las
instrucciones aplicables para los ensayos de articulos producidos, de modo
de garantizar la conformidad con el proyecto aprobado por la UAEAC?;

ii. procedimientos establecidos para controlar y garantizar que un articulo no
conforme con el proyecto aprobado no sea inadvertidamente utilizado. El
control debe proveer identificacion, documentacion, evaluacion, segregacion
y disposiciones para productos no-conformes. Los procedimientos deben
definir claramente:

e laresponsabilidad por la evaluacion y por la disposicion de un articulo no
conforme;

e la competencia exigida al personal responsable por el analisis y
disposicion del producto no-conforme;

e que el personal involucrado no debe exceder los limites de autoridad
establecidos; y

e que las disposiciones de “aceptar como esta” o de “reparar”, para no
conformidades consideradas mayores (es decir, caracterizadas como
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desvios al proyecto aprobado), deberan ser sometidas a la aprobacion
de la UAEAC.

(e) Control de proveedores

i procedimientos utilizados para evaluar y seleccionar proveedores con base
en la capacidad de los mismos para atender los requisitos de compra,
incluyendo requisitos de sistemas de calidad;

ii. procedimientos utilizados para el control de proveedores seleccionados;

iii. procedimientos para establecer y mantener los registros de validacion y de
control de los proveedores;

iv. procedimientos utilizados para la emision y analisis de los documentos para
la adquisicion de materiales, partes y componentes;

V. procedimientos de control de proveedores con autorizaciones de embarque
directo (“direct shopping authority”), para garantizar que solamente articulos
que estan de conformidad con el proyecto aprobado sean liberados para su
uso e instalacion.

4) Aprobacion del Manual del SIP

El Lider del proyecto evaluara que el Manual del SIP del solicitante, cumpla con los
requerimientos de los RAC 21.610. En caso afirmativo emitira una carta al solicitante,
informandola la aprobacion.

5) Implementacion del SIP

El “Lider de proyecto” evaluara periédicamente el avance del solicitante en el cumplimiento de
la Reglamentacion, para obtener la aprobacion del SIP. Si el solicitante se demora o no pudiera
cumplir el plazo establecido (seis meses) especificado en los RAC 21.605, entonces debera ser
informado por escrito que la UAEAC no emitira ningun Certificado de Aeronavegabilidad u otra
aprobacion sin una extensién del periodo de tiempo autorizado.

6) Extension del periodo de seis meses

Podra concederse una extension solamente cuando existan circunstancias de fuerza mayor
debidamente demostradas, dado que cualquier extension incide directamente en la
programacion de los inspectores de la UAEAC.
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7) Incapacidad para establecer un SIP

Cuando un solicitante no alcance a obtener una aprobacioén del SIP en el periodo de seis meses,
excepto que se le haya concedido una extension, la UAEAC no efectuara mas determinaciones
de conformidad e interrumpira la emision de todas las certificaciones de Aeronavegabilidad.

8) Establecimiento Junta SIP (JSIP)

El Lider del proyecto notificara al Jefe del Grupo CPA, cuando el solicitante haya cumplido
con los RAC 21.610, entonces éste convocara una Junta SIP. El primer objetivo de esta Junta
es verificar que el solicitante ha establecido un sistema de inspeccién de produccion que
cumpla con Los RAC, Numeral 21.610, y si es capaz de reproducir en serie productos y partes
de acuerdo con el diseno tipo y en condiciones de operar en forma segura.

a) Conformacion, responsabilidades y funciones de la JSIP

La conformacion de la JSIP y sus funciones, son las establecidas en el Capitulo 13A, Junta
de Certificacion de Produccion, de este Manual. .

b) Carta de Aprobacioén del SIP

1. Preparacion y entrega

Cuando la JSIP determine que el sistema de inspeccion de produccion del fabricante cumple
con los requisitos de los RAC 21.610, el “Lider del Proyecto” se lo notificara al solicitante por
escrito.

2. Accion para remplazar o revisar una Carta de Aprobacion del SIP

Si después de emitida la Carta de Aceptacion IIPS, el fabricante desea agregar un nuevo
modelo u otro producto con certificado tipo, se debe emitir una Carta de Aprobacién del SIP
de remplazo que relacione los productos y modelos originales y nuevos. Antes de emitir la
carta revisada, el jefe del Grupo CPA debe evaluar cualquier cambio que sea necesario para
fabricar el nuevo producto. Se designara un inspector para que realice una auditori. Si dicha
auditoria es positiva, el jefe del Grupo CPA emitira la Carta de Aprobacion de remplazo,
debiendo el fabricante devolver a la UAEAC la carta original.
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9) Ensayo de Aeronaves, Motores de aeronave y Hélices

Toda persona que fabrique un producto completo segun los RAC 21.610, debera realizar los
ensayos en vuelo y/o ensayos funcionales del producto, de acuerdo con los requerimientos
establecidos en los RAC 21. 610, 21.620, 21.625, segun sea aplicable.

a) Aeronave

Cada Aeronave producida de acuerdo al RAC 21. 615, tanto antes como después de la
emision de una aprobacion del SIP, deberd ser ensayada en vuelo de acuerdo con un
procedimiento de ensayos de vuelo de produccion aprobado y un formulado de vuelos de
prueba.

b)  Motores de Aeronaves y Hélices

Cada motor de aeronave y hélice producida segun los RAC 21. 620 y 21. 625, tanto antes
como después de la emisiéon de la aprobacion del SIP, deberan ser sometidos a un ensayo
en banco o a un ensayo funcional aceptable, segun sea aplicable.

10) Notificacion de Fallas, Malfuncionamiento y defectos

El poseedor de un PC debera notificar a la UAEAC, todas las fallas, mal funcionamiento y
defectos como lo requiere Los RAC 21. 015 .El fabricante debera establecer un procedimiento
para hacer llegar dicha informacién al Grupo de Certificacion de "Productos Aeronauticos.
Para este efecto debera utilizar el formulario RAC 8010-4

11) Declaracion de conformidad

a) El poseedor o licenciado de un certificado de tipo, que fabrique un producto en el
Estado, solamente bajo ese certificado, debe proporcionar a la UAEAC una
declaracién de conformidad en los siguientes casos:

(1) La primera transferencia de propiedad de un producto a su comprador, o

(2) La presentacion del producto para la emision original de un certificado de
aeronavegabilidad, si es aeronave; o de un certificado de liberacion autorizada, si es
motor o hélice.

b) Esta declaracion de conformidad debe ser firmada por una persona autorizada, que
ocupe una posicion de responsabilidad en la organizacion del fabricante, y debe
incluir:

(1) Para cada producto, una declaracién, que el mismo esta conforme con el certificado
de tipo y esta en condiciones de operacién segura;
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(2) Para cada aeronave, una declaracion que la misma fue ensayada en vuelo
satisfactoriamente, y

(3) Para cada motor o para cada hélice de paso variable, una declaracion que el motor, o
hélice, fue sometido por el fabricante a una verificacidon operacional final en forma
satisfactoria.

12) Vigilancia de la UAEAC al SIP
a) Asignacién de un Inspector

Se asignara un inspector del Grupo CPA cada titular de una aprobacién SIP, para llevar a cabo
el seguimiento de todos los aspectos del SIP. La responsabilidad del inspector sera la de
llevar a cabo seguimientos de rutina para asegurar que el poseedor mantiene el cumplimiento
de los requerimientos de los RAC 21.610.
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